Catum

Utférdare
2650 Kjell Mattiasson/rml 031-667346 %0-10-11 1330130 Sida 1
Arende - '
INFORMATION
PU-uppdrag (delrapport), utfiardad 901002
Aktivitet

Finit elementanalys av platformningsprocesser,
Etapp 3

Forutsattning/Bakgrund

Konstruktionen av pressverktygen fér pldtformning
sker idag helt enligt "trial-and-error" principen,
d v s verktygen testas och modifieras ett antal
ganger tills dess onskat resultat erhalls.
Tillverkningen och modifieringen av verktygen Aar
mycket kostsam.

Nagon form av numerisk analys av
pressningsférloppet sker idag inte alls. Dagens
férfarande leder saledes till héga kostnader och
langa ledtider.

Den langsiktiga malsidttningen a&r att kunna ersiatta
flertalet provverktyg och provpressningar med
datorsimuleringar. Méjligheten till numeriska
simuleringar kommer ocksa t ex att ge méjlighet
till optimering av plétdmnet med hansyn till spill
och till funktion under pressningen, samt till
konstruktion av verktygen sd att minimal kanslighet
fér variationer i materialparametrar och friktion
erhalls.

Mal/Inriktning

Genomforda tester av programmet DYNA3D har visat
att man i vissa fall, i omraden med héga
friktionskrafter, far alltfér stor glidning mellan
plat och verktyg, vilket medfér att den
predikterade tdjningsférdelningen blir felaktig.

Orsaken till denna effekt maste kartldggas och
nédvandiga modifieringar av programkoden
genomfdéras.
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Resultat

I den aktuella etappen har ocksa Control Data i
Tyskland och den ansvarige for programmet, John
Hallquist i UsaA, deltaglt aktivt.

Fran boérjan trodde vi alla att den beskrivna
effekten hade "naturllga" orsaker, d v s att den
berodde pa att vi i simuleringen gor vald pa
fysiken i processen ( hastigheten pa forloppet ar i
simuleringen en till tva tiopotenser hégre &n i
verkllgheten) Vara tester kunde emellertid inte
verifiera den hypotesen.

Efter mycket arbete av framfér allt John Hallqulst
visade det sig till sist att det hela berodde pa
ett programmeringsfel i de nyligen implementerade
nya kontaktalgorltmerna. Detta fel hade inte gjort
sig till kdnna i de tidigare genomférda
QA-testerna. Felet &r nu korrigerat och jadmférande
tester mellan programmen DYNA3D och ABAQUS, samt
med forsdksresultat, har visat utmiarkt éverens-
stammelse,

Ett projekt med syfte att utveckla metoder for
simulering av inverkan av dragvulster har
pdbdrjats. Dragvulster anvidnds i pressverktygen fér
att stracka platen dar si behévs fér att astad-
komma ett jamnt materialfléde in i verktygen.

Nista steq

Fortsatta insatser kommer att innefatta utveckling
av metoder och programkod fér att kunna simulera

t ex dragvulster och materialbrott, samt att
verifiera programmet mot experlment vad galler
simulering av fenomen som t ex veckbildning.
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For ytterligare information kontakta:

Kjell Mattiasson, avd 2650, tfn 031-667346
Memo-id VD.KJELLM,

Gbéteborg den 11 oktober 1990
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